
Tecnología de medios patentada

Diseño robusto con núcleos de soporte de acero inoxidable internos y 
externos y tapas de nylon relleno de vidrio.

Los medios de microfibra de vidrio de borosilicato hidrófobos y 
oleófobos repelen el aceite y el agua para reducir la presión diferencial.

Filtros de aluminio para aire 
comprimido y gas de presión media

•	 Gama única de filtros de aluminio fundido de 50 barg para 
aplicaciones de alta presión.

•	 Puede seleccionar entre elementos de diferentes grados, como 
separadores de agua, filtros de coalescencia de 1 y 0,01 micras o 
filtración de polvo, y carbón activado.

•	 Protección óptima contra la corrosión, E-Coat™, proporcionada por 
un recubrimiento de polvo epoxi interno y externo seguido de un 
acabado exterior de recubrimiento de poliéster resistente en polvo.

•	 Innovador diseño del elemento de ajuste a presión con junta tórica 
doble para garantizar un sellado y una resistencia mecánica 
óptimos.

•	 Probado y validado de acuerdo con las normas ISO 12500-1 e ISO 
8573.1:2010.

•	 Incluye un certificado de prueba hidrostática y un número de serie 
para una trazabilidad completa.

•	 Diseñado según los estándares ASME

•	 Algunas posibles aplicaciones son la fabricación de botellas de 
PET, instrumentación en alta mar, aplicaciones médicas e industria 
pesada.

Características
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nano F3: Filtración de aire comprimido y gas

Diseño de elementos
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nano F3: Filtros de aluminio de presión media

FILTRO 
MODELO

ENTRADA Y  
SALIDA

FLUJO  
NOMINAL

ELEMENTO DE 
REEMPLAZO

DIMENSIONES  
(mm)

PESO 
APROX.

NPT  Nm3/h N.º DE PIEZA A B C D kg

G50N 0095 (grado) ¼” 160 GE50HP 0015 (grado) 145 132 193 64 0.7

G50N 0150 (grado) ⅜” 250 GE50HP 0030 (grado) 175 160 223 63 0.8

G50N 0265 (grado) ½” 450 GE50HP 0265 (grado) 279 234 361 109 3.4

G50N 0325 (grado) ¾” 550 GE50HP 0325 (grado) 279 234 361 109 3.4

G50N 0490 (grado) 1” 835 GE50HP 0490 (grado) 366 317 444 109 3.4

G50N 0735 (grado) 1 ½” 1250 GE50HP 0735 (grado) 498 439 597 145 9.0

G50N 1015 (grado) 1 ½” 1725 GE50HP 1135 (grado) 498 439 597 145 9.2

G50N 1135 (grado) 2” 1925 GE50HP 1135 (grado) 498 439 597 145 9.2

G50N 1885 (grado) 2” 3200 GE50HP 1885 (grado) 698 640 800 145 11.5

ESPECIFICACIONES

Rango de presión de trabajo de diseño (barg) 0 a 50

Drenaje de condensación (incluido) Válvula de bola manual (grados WS/M1/M01) 
conexión de ¼”

Material de la carcasa del filtro Aluminio fundido a máquina y a presión

(1)	 Indicador de presión diferencial no incluido.
(2)	� Instalar con flujo de aire de interior a exterior para el filtro de coalescencia, y de exterior a interior para la filtración 

de polvo seco.

ESPECIFICACIONES DE LOS ELEMENTOS WS M1 M01 AC

Eliminación de partículas (micras) - 1 0,01 -

Arrastre máximo de aceite a 20 °C (ppm) 25 0,1 0,01 0,003
Rango de temperatura de funcionamiento 
recomendado (°C) 1,7 a 100 1,7 a 100 1,7 a 100 1,7 a 25

Rango de temperatura de funcionamiento 
de diseño (°C) 1,7 a 120 1,7 a 120 1,7 a 120 1,7 a 50

Especificaciones técnicas sujetas a cambios sin previo aviso. 
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FACTORES DE CORECCIÓN DE 
PRESIÓN
Presión de trabajo (barg) 4 6 8 10 15,2 20 30 40 50

Factor de corrección 0,14 0,22 0,28 0,34 0,47 0,56 0,70 0,85 1,00 G50N 0095 (grado) a G50N 1885 (grado)
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